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Abstract of EP0417420 

Method, device and expansion element for fixing a wall 
board or similar whereby, after the cylindrical drilled hole is 
formed by a circular movement of the drill (2) according to 
the invention or the wall board (1), an undercut is effected 
at the bottom of the drilled hole, into which an expansion 
element is placed. The expansion element comprises a 
male-threaded bolt (6) which is screwed into a conlcally 
tapering drill hole of a washer (7) on the underside of which 
expansion segments (8) are arranged, whereby a firm 
fixing in the conlcally undercut drilled hole is achieved. 
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0 Verfahren zur iVIontage eines Sprelzelementes. 

@ Verfahren, Vorrichtung und Sprelzelement fUr die 
Befestigung einer Fassadenplatte Oder dgl. wobei 
nach Erstellung des zylindrischen Bohrloches durch 
Kreisbewegung des erfindungsgemaflen Bohrers (2) 
Oder der Fassadenplatte (1) eine Hlnterschneldung 
am Bohrlochgrund bewirkt wird, in die ein Spreizel- 
ement eingesetzt wird. Das Sprelzelement besteht 
dabel aus einem mit einem AuiSengewinde versehe- 
nen Bolzen (6), der In eine konisch sich verengende 
Bohrung einer Scheibe (7), an deren Unterseite 
Sprelzsegmente (8) angeordnet sind eingescliraubt 
wird, wodurch eine teste Verankerung im konisch 
hinterschnittenen Bohrloch erreicht ist. 
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VERFAHREN ZUR MONTAGE EINES SPREIZELEMENTES 



Die Erfindung betrifft ein Vertahren zur Monta- 
ge eines Spreizelementes in einem in eine Fassa- 
denplatte oder dgl. mittels eines Bohrers herge- 
stellten Bohrloch. 

Es ist bekannt, als Aufnahme fOr Befestigungs- 
elemente ein in der Bohrlochtiefe konisch erweiter- 
tes Bohrloch vorzusehen unn so elne teste Veran- 
kerung von Befestigungselementen zu erreichen. 
Die hauptsachlich fOr Bohrungen in Beton. Qasbe- 
ton Oder dgl. vorgesehenen Bohrvorrichtungen wei- 
sen regelnnSlBig eine Anschlagplatte mit einer Mul- 
de auf. in der ein am Bohrschaft angeordneter 
halbrundformiger Bund gelagert ist. Durch eine 
Schwenk- und RUhrbewegung wird die konische 
Hinterschneidung in der Bohrlochtiefe ausgerieben. 
Diese Bohrvorrichtungen sind allerdings fUr kunst- 
stoffahnliche Ankergrtlnde oder Fassadenplatten 
nicht geeignet FOr so beschaffene AnkergrOnde ist 
ein Werkzeug bekannt. das mit einem herko mm li- 
chen Bohrer zunachst in ein vorgebohrtes zylindri- 
sches Bohrloch eingesetzt wird und dann mit des- 
sen Fraskopf mittels einer ausgefuhrten RUhrbewe- 
gung die Hinterschneidung entsprechend der koni- 
schen Ausbildung des FrSskopfes ausgerieben 
wird. 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde. ein 
Verfahren zur Montage von Spreizelementen in ei- 
nem in eine Fassadenplatte oder dgl. mittels eines 
Bohrers hergestellten Bohrerloches zu schaffen. bei 
dem in einem Arbeitsgang zunMchst eine zylindri- 
sche Bohrung sowie an deren Bohrlochgrund eine 
Hinterschneidung geschaffen wird, in der ein Sprei- 
zelement verankert wird. 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im 
Hauptanspruch angegebenen Merkmaie erhalten. 
Mittels eines Bohrers. an dessen Bohrschaft ein 
kegelfcSrmiger Bohrkopf angeordnet ist wird eine 
Bohrung in einer Fassadenplatte oder dgl. ausge- 
fUhrt und gleichzeitig mittels des konisch ausgebil- 
deten Bohrkopfes durch Kreisbewegungen am 
Bohrlochgrund eine Hinterschneidung hergestellt. 
Die Kreisbewegungen k5nnen dabei durch den 
Bohrer selbst oder aber bei feststehendem Bohrer 
durch Kreisbewegungen der Fassadenplatte erzielt 
werden. In das in der Fassadenplatte in dieser 
Weise erstellte hinterschnittene Bohrloch wird dann 
das Spreizelement eingesetzt. 

Vorzugsweise wird bei dem in dieser Weise 
ausgefuhrten Montageverfahren efn Bohrer verwen- 
det der einen sich zum Bohrschaft sich verjungen- 
den Bohrkopf aufweist wobei an der Stirnseite des 
Bohrkopfes eine kreisfQrmige Diamantplatte verge- 
sehen ist. an deren Umfang eine eine Schnittflache 
bildende Fase ausgebildet ist. Durch die an der 
Diamantplatte des Bohrkopfes ausgeblldete Fase 



werden Aufspaltungen der Fassadenplatte Im Hin- 
terschneidungsbereich des Bohrloches verhindert. 
Risse Oder Aufspaltungen konnten insbesondere 
bei spitzwinkligen Erweiterungen am Bohrloch- 

5 grund auftreten. Durch die als Fase ausgeblldete 
Schneideflache am Umfang der Diamantplatte wird 
jedoch an der Ausreibung des Bohrlochgrundes 
eine im spttzen WInkel zum Bohrloch verlaufende 
Erweiterung vermleden und so die Gefahr von RI0- 

10 bildungen beseitigt. Vorzugsweise ist aufierdem 
auch der kegelf5rmige Teil des Bohrkopfes mit 
Diamant belegt. 

In das mit einer Hinterschneidung versehene 
Bohrloch wird ein Spreizelement eingesetzt, das 

75 aus einem mit einem Au dengewinde versehenen 
Bolzen und einer Scheit>e mit daran befrndlichen 
Sprelzsegmenten besteht Vorzugsweise welst der 
Bolzen In seinem In elne konisch sich verjOngende 
Bohrung der Scheibe einzufuhrenden Abschnitt 

20 eine VerjUngung auf. Der einen geringeren Durch- 
messer aufweisende Abschnitt des Bolzens ent- 
sprtcht dabei in seiner Ldnge der Liinge der 
Spreizsegmente. Nach erfolgter Aufspreizung der 
Spreizsegmente im konisch hinterschnittenen Bohr- 

25 loch wird insbesondere bei Vorhandensein von 
Klebstoff im hinterschnittenen Bohrloch eine feste 
Verankerung erzielt. 

Beim Eindrehen des mit einem Aufiengewinde 
versehenen Bolzens in die konisch zulaufende Boh- 

30 rung der Scheibe wird der Bolzen mit der Scheibe 
in den konisch zulaufenden Obergangsbereich von 
seinem grS/Seren zu seinem geringeren Durchmes- 
ser fest verspannt wodurch eine hohe Steifigkeit 
erreicht wird. Der konische Obergang des einen 

35 gro^eren Durchmesser aufweisenden Abschnitts 
auf den verjUngten Abschnitt entspricht dabei dem 
konischen Zulauf der in der Scheibe befindlichen 
Bohrung. 

Elne feste Verankerung des Bolzens in der mit 
40 den Spreizsegmenten versehenen Scheibe wird da- 
durch erreicht dad der verjUngte Abschnitt des 
Bolzens mit seinem Aufiengewinde in das an den 
Sprelzsegmenten befindliche Innengewinde ein- 
grelft. 

45 Die Erfindung wird anhand der Zelchnung nS- 

hers eriautert. 
Es zeigen: 

Rgur 1 eine raumliche Darstellung einer Fassa- 
denplatte mit mehreren darauf angesetzten Boh* 
50 rern, 

Figur 2 ein in eine Fassadenplatte eingesetztes 
erfindungsgemaCes Spreizelement. 
Figur 3 elne raiumliche Darstellung der Scheibe 
mit daran befindlichen Spreizsegmenten und 
Rgur 4 die in Rgur 3 dargestelite Scheibe von 
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unten gesehen. 

Aus Figur 1 ist eine Fassadenplatte 1 ersicht- 
lich. auf die eine Bohrvorrichtung mit mehreren 
Bohrern 2 angesetzt wird. Die Bohreraufnahme 3 
der Bohrvorrichtung ist dabei nur teilweise darge- 
stellt. Am Bohrschaft 2a Ist ein kegelformiger Bohr- 
kopf 2b ausgebildet, an dem eine krelsformige 
DIamantplatte 2c angeordnet ist. Bei Absinken der 
Bohrvonrichtung auf die Fassadenplatte 1 bzw. 
durch eine gegen die Bohrung 2 ausgefUhrte Auf- 
wMrtsbewegung der Fassadenplatte 1 werden an 
dieser Bohrlocher ausgefrast. Bei Auftreffen der 
Bohrer 2 auf den Bohrlochgrund wIrd dann mittels 
von durch die Bohrer 2 Oder die Fassadenplatte 1 
ausgefUhrten Kreisbewegungen der Bohrlochgrund 
mit einem HinterschnKt versehen die den Umfang 
der DIamantplatte 2c umlaufende Fase 2d bewirkt 
da/3 im enn/elterten Bereich des konisch hinter- 
schnlttenen Bohrloches kein spitzer Winkel entsteht 
durch den RIsse an der Fassadenplatte entstehan 
konnten. VIelmehr wird durch die an der DIamant- 
platte 2c ausgebildete Fase 2d im Bereich der 
Hinterschneidung eIn aus Rgur 2 ersichtlicher Ab- 
satz 4 geschaffen. der eine Rifl- oder Spaltenbil- 
dung In diesem Bereich der Fassadenplatte 1 ver- 
hlndert. 

Das aus Figur 2 erslchtllche Spreizelement be- 
steht aus eInem mit einem AuiSengewlnde 5 verse- 
henen Bolzen 6, der in selnem obereren Bereich 
einen gr30eren Durchmesser aufweist als In sel- 
nem in die Schelbe 7 elnzufUhrenden Bereich. An 
der Unterseite der Scheibe 7 sind Spreizsegmente 
8 ausgebildet, die durch eInen LSngsschlltz 9 von- 
einander getrennt sind. 

Durch EInschrauben des Bolzens 6 in die 
Scheibe 7 und die daran angeordneten Spreizseg- 
mente 8 wIrd eine Aufsprelzung der Spreizsegmen- 
te 8 bewirkt und eine feste Verankerung des Sprei- 
zelementes im Bohrloch erreicht. Diese Wirkung 
kann dadurch erhoht werden, daj3 in das konisch 
ePArelterte Bohrloch 10 Klebstoff eingebracht wird. 

Die In Rgur 3 dargestellte Scheibe 7 besitzt 
eine konisch sich verengende Bohrung 11, in die 
der aus Figur 2 ersichtllche Bolzen 6 eingeschraubt 
wird. Der aus Figur 2 erslchtliche Obergangsbe- 
reich 12 wird bei vollstandig in die Scheibe 7 
eingedrehtem Bolzen 6 test an der konisch zulau- 
fenden Bohrung 11 verspannt. Da die Lange des 
verjOngten Abschnittes des Bolzens 6 der Lgnge 
der Spreizsegmente 8 entspricht ist bei volIstSndlg 
eingedrehtem Bolzen 6 gewahrleistet. dafi eine 
vollstandige Aufsprelzung der Spreizsegmente 8 
erfolgt. da der Bolzen mit selnem verjUngten Ab- 
schnitt nicht Uber den Bereich des Bohrlochgrun- 
des hinaus In die Fassadenplatte eindringen kann. 

In Figur 4 sind die an der Unterseite der Schei- 
be 7 befindlichen Spreizsegmente 8 ersichtlich, die 
durch einen . Langsschlitz 9 voneinander getrennt 



sind. An der Innenseite der Spreizsegmente 8 Ist 
ein Innengewinde 13 vorgesehen. Durch dieses 
wird eine feste Verankerung des in die Spreizseg- 
mente 8 eingedrehten Bolzens 6 gewShrlelstet. 

5 

Ansprtlche 

1. Verfahren zur Montage eines Spreizelementes in 
10 einem in eine Fassadenplatte Oder dgl. mittels ei- 
nes Bohrers hergestellten Bohrloch. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Bohrung mit zumindest ei- 
nem Bohrer (2). an dessen Bohrschaft (2a) ein 
kegeiformlg ausgebildeter Bohrkopf (2b) angeord- 

75 net ist. in der Fassadenplatte (1) Oder dgl. ausge- 
fUhrt winj und Im glelchen Arbeitsgang durch eine 
Kreisbewegung am Bohrlochgrund eine Hinter- 
schneidung angebracht wird, wobei die Kreisbewe- 
gung durch den Bohrer (2) bei feststehender Fas- 

20 sadenplatte (1) Oder durch eine Kreisbewegung 
ausfUhrende Fassadenplatte (1) bei feststehendem 
Bohrer (2) ausgefUhrt werden. 

2. Bohrer zur Herstellung konisch hinterschnlttener 
Bohrlocher bei einem Verfahren gemM Anspruch 

25 1 . dadurch gekennzelchnet. dafi der kegelfSrmi- 
ge Bohrschaft mit Diamant belegt ist und das am 
Umfang der konisch verbreiterten Stimseite eine 
als SchnittflSche ausgebildete Fase angeordnet ist. 

3. Spreizelement bei einem Verfahren nach An- 
30 spruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafi ein mit 

einem Aufiengewlnde (5) versehener Bolzen (6) mit 
einem an ihm ausgeblldeten, im Durchmesser ver- 
jUngten, Abschnitt in eine in einer Scheibe (7) 
konisch sich verjOngende Bohrung (11) eingesetzt 
35 Ist, wobel an der Unterseite der Scheibe (7) Spreiz- 
segmente (8> ausgebildet sind, die ein Innengewin- 
de (13) aufweisen. 
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